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Information zur Auswahl von Innenfasenmessgeréaten | FM

1 Durchmesser

Mit dem Fasenmessgerat IFM wird der grof3te Durchmesser einer Innenfase oder eines
Innenkegels gemessen. Gemessen wird die Eintauchtiefe eines Messkegels.

Die Fasenmessgeréate IFM sind ab Lager verfugbar fur die folgenden Messbereiche:

Kegelwinkel ° Messbereich Messuhr Ubersetzung
von bis

60 0,5 12 ohne 1,1547
60 12 20 ohne 1,1547
60 20 31 ohne 1,1547
60 30 40 ohne 1,1547
90 0,5 20 mit 2
90 20 40 mit 2
90 40 60 mit 2
127 0,5 20 mit 4
127 20 40 mit 4
127 40 60 mit 4

2 Kegelwinkel

2.1 Kegelwinkel Messgerat > Fasenwinkel Werkstlick

a = Werkstuckwinkel

B = Kegelwinkel Messgerat 90°

Der Kegelwinkel des Fasenmessgerates ist so zu 20°

wahlen, dass dieser immer gréRer des Winkels der
zu messenden Fase ist. Ansonsten liegt der Messke-
gel nicht an der oberen Kante (Ubergang Planflache
in die Fase) an, sonder an der unteren Kante (Uber-

gang Fase in die Bohrung).

Die Differenz der beiden Kegel spielt hierbei keine
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2.2 Kegelwinkel am Messgeréat = Fasenwinkel am
Werkstuick

Eigentlich optimal, aber ist der Fasenwinkel des
Werkstucks bedingt durch die Fertigungstoleranz
grofer, so wird nicht der groRe Durchmesser der Fa-
se gemessen, sondern der Durchmesser D, der
nachfolgenden Bohrung. Je nach Fasenlange und
tatsachlichem Winkel ist der Messfehler unterschied-
lich grof3.

2.3 Kegelwinkel am Messgeréat < Fasenwinkel am
Werkstuick

Der Kegel des IFM wird am kleinen Durchmesser
anliegen. Dies fihrt zu einem Messfehler.

2.4 Vergleich der unterschiedlichen Winkel bei der
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Messung - Vorteil des kleineren Winkels

Je kleiner oder spitzer der Winkel am Messgerat, desto einfacher und genauer ist die Messung, da
sich der Kegel besser zentriert. Zudem wirken sich Messfehler durch die gréRere Ubersetzung

auch entsprechend starker aus.
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