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J. SUBITO® ST für Stehlager-Bohrungen, Nuten
und Einstiche
Der SUBITO® ST wurde speziell für die Ermittlung von Boh-
rungsdurchmessern entwickelt, die nur über eine vorgelager-
te, kleinere Bohrung erreicht werden können. Weiterhin las-
sen sich auch die Durchmesser von Nuten oder Hinterschnei-
dungen bestimmen, die sich in Messtiefen bis zu 2000 mm
(Option) befinden. Dies wird durch einen um 180° schwenk-
baren Messbolzen ermöglicht, der während des Passierens
der kleineren Bohrung d1 angelegt ist und zum Messen des
grösseren Durchmessers d2 um eine Kulisse ausgeschwenkt
wird. Der SUBITO® ST zeichnet sich durch einen beachtlichen
Rückzugsweg von bis zu 40% des Durchmessers d2 aus. Der
Anwendungsbereich der ST-Geräte geht von 30 bis 530 mm
für den zu messenden Durchmesser d2. Durch die Unter-
teilung des Anwendungsbereiches auf 7 Gerätegrößen ist
eine sichere Zentrierung in der zu messenden Bohrung und
somit eine hohe Messsicherheit gewährleistet. Der exakte
Bohrungsdurchmesser wird durch Pendeln des Messgeräts
ermittelt. Das Messprinzip des ST-Gerätes basiert auf der
SUBITO®-Umlenkung, was eine hohe Präzision gewährleistet.
Die Geräte-Kalibrierung erfolgt mit ausgeschwenktem Mess-
bolzen, mittels einem Einstellring oder dem Einstellgerät ESU
mit speziellen Einstellbacken für die ST-Serie.
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Technische Daten ST
Anwendungsbereich
Wiederholpräzision
Fehlergrenze
Umkehrspanne

Anwendungsbereich
Wiederholpräzision
Fehlergrenze
Umkehrspanne

50 - 220 mm
fw ≤ 1 µm
fe ≤ 2 µm
fu ≤ 2,5 µm

180 - 530 mm
fw ≤ 1,5 µm
fe ≤ 3 µm
fu ≤ 3,5 µm

SUBITO® ST für Stehlagerbohrungen,
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